
Tankgeräte
für Hot-Melt Klebstoffe

TG120 
Vielseitig und wirtschaftlich
Wartungsfreundliche Anlagen für das
schonende Aufschmelzen und Fördern von
Hot-Melt-Klebstoffen in allen gängigen Grössen
und Verpackungsarten. Unterbrechnungs-
freier Dauerbetrieb möglich. 
Zahnradpumpensystem, 
Tankkapazität bis 1000kg.

Theodor-Marwitz-Strasse 2 • D-21337 Lüneburg
Tel.: +49 4131 891819-0 • Fax: +49 4131 89181950

info@ico-system.de • www.ico-system.de

Technische Daten TG Serie
Größe  B x H x T  (TG120) 650 x 850 x 1200mm

Gewicht 250kg - 1400kg

Schmelzleistung max. 200 kg/h

Heizleistung 4 -150 KW

Anschluss-Spannung 3x400V/AC

Förderpumpe Zahnradpumpe ZP12-30

Förderleistung max. 200 kg/h

Schlauchanschlüsse 1 bis 4

Anzahl Pumpen 1- bis 4

Sonderkonstruktionen möglich  ja

Der Schmelzbehälter ist innen mit einer hochwertigen Anti-Haft-Beschichtung versehen und bleibt 
auch nach langer Betriebszeit frei von Klebstoffrückständen. Die spezielle Form der Schmelzplatte 
gewährleistet eine schonende Aufheizung des Klebers.

Förderung des Klebers mit Zahnradpumpen 
ZP12-30P. In den Anlagen mit grösserem Tank 
sind bis zu 4 Pumpen eingebaut.

Ein Sensor am Schlauchanschluss überwacht 
den Kleberfl uss und warnt bei verschmutztem 
Filter. Der Filter ist von aussen wechselbar.

Der Aufschmelztank ist vollständig isoliert, in Kombination mit den ebenfalls isolierten abnehm-
baren Seitenteilen ist eine hohe Arbeitssicherheit gegeben. Ausgeprägte Servicefreundlichkeit 
durch leichten Zugang zu allen wichtigen Komponenten.

 Original Zubehör und Ersatzteile

Heizschläuche in diversen 
Ausführungen und Längen 

Handpistolen für Raupen- 
oder Sprühauftrag

Auftragsköpfe für Punkt- 
oder Flächenauftrag

Sauberes Layout der elektrischen und elektro-
nischen Komponenten. Hohe Betriebsicherheit 
durch Verwendung von hochwertigen Bauteilen.
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TG15 - 1000
Tankgeräte bis 1000kg 

 • 15 bis 1000 Liter Tankinhalt 
 • Zur Verarbeitung von Niedrig- und Hoch-Viskose-Medien
 • Drehstrommotorantriebe 
 • Ein oder mehrere Schlauchanschlüsse 
 • Externe Ansteuerung möglich
 • Mikroprozessorgesteuerte Temperaturregelung 
 • Automatische Drehzahlregulierung des Antriebes 
 • Übertemperaturschutz für alle Temperaturregelkreise
 • Luftdicht verschließbare Tankdeckel mit Begasung (optional) 
 • Niveaukontrolle des Klebstofffüllstandes mit min. und max. Sensor (optional)
 • Druckkonstanthaltung über Drucksensoren, und elektronischer    
  Druckanfahrsteuerung
 • Druckregelung je Zahnradpumpe durch Massedrucksensor 
  0-100 bar. Elektronische Druckregelung mit digitaler Druckanzeige und   
  potentialfreiem Alarmkontakten für Überdruck
 • Präzisions-Zahnradpumpen
 • Anschlusskompatibel zu allen Feko- und PT100-Systemen
 • Steuerung Siemens SPS mit Touchscreen, mehrsprachig
 • Profi-Busschnittstelle (optional)
 • Prozessdatenvisualisierung (optional)

 

TG Serie
Tankgeräte von 15 - 1000 kg Tankvolumen

Schmelzleistung: max. 200kg/h  
Förderleistung:  max. 200kg/h
Sonderkonstruktionen mit anderen Werten möglich  


